UPPERCUT

Ferramentas para usinagem

FERRAMENTAS EM METAL DURO



F ERRAMENTAS

UPPERCUT

FRESAS DE METAL DURO

SELECAO DE
FRESAS DE TOPO
METAL DURO

1 = PRIMEIRA OPCAO

FRESA TOPO RETO . Al
1]1sjzfalz]2]a|mmmel8] 2]z

FRESA TOPO RETO
HELICE30°-4C-@1-32

FRESA TOPO ESFERICO
HELICE30°-2C-@1-32

FRESA TOPO ESFERICO
HELICE 30°-3C-@3-32

FRESA TOPO ESFERICO
HELICE30°-4C-@1-32

FRESA HASTE REFORCADA
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FRESA PARA ACABAMENTO @ @%
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FRESA PARA CHANFRAR .
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FRESA - CHAPA GALVANIZADA —————————
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UPPERCUT

FERRAMENTAS

FRESAS DE TOPO RETO - HELICE 30°

2 CORTES 3 CORTES 4 CORTES

& ® @

DISPONIVEL TAMBEM
COM REVESTIMENTOS

STANDARD EXTRA LONGA

L2 L2
1 3 38 3 . . . . . . . .

15 6 38 3 S o . - - -
2 9 38 3 - - - - - - - -
25 12 38 3 2 2 2 o g o > 2
3 12 38 3 g 25 64 3 3 40 100 3
Bl5 12 51 4 35 25 64 4 35 40 100 4
4 14 51 4 4 25 64 4 4 40 100 4
45 14 51 5 45 25 64 5 4,5 40 100 5
5 20 51 5 5 25 64 5 5 40 100 5
55 20 64 6 55 30 76 6 55 60 110 6
6 20 64 6 6 30 76 6 6 60 110 6
7 7 7
7 7 7
8 8 8
8 8 8
9 9 9
9 9 9



UPPERCUT

FERRAMENTAS

FRESAS DE TOPO ESFERICO - HELICE 30°

DISPONIVEL TAMBEM
COM REVESTIMENTOS

STANDARD EXTRA LONGA
L2 L2

1 3 38 3 - - - - - o = o
13 6 38 3 - S S © = = = =
2 9 38 3 - - - - - - - -
25 12 38 3 " i " . " - " -
3 12 38 3 S 25 64 3 3 40 100 3
Bi5 12 51 4 35 25 64 4 3,5 40 100 4
4 14 51 4 4 25 64 4 4 40 100 4
45 14 51 5 45 25 64 5 4,5 40 100 5
5 20 51 5 5 25 64 5 5 40 100 5)
515 20 64 6 55 30 76 6 55 60 110 6
6 6 6 60 110 6

7 7 7

7 7 7

8 8 8

8 8 8

9 9 9

9 9 9




UPPERCUT

FERRAMENTAS

FRESAS 2 CORTES - HASTE REFORCADA - HELICE 30°

DISPONIVEL TAMBEM
COM REVESTIMENTOS

O
e \ 3 12 38 3 R7a!
< 4 14 51 4
’ - 5 14 51 5 =
6 6
8 8

DISPONIVEL TAMBEM
COM REVESTIMENTOS

TIN | TIAL!

DISPONIVEL TAMBEM
COM REVESTIMENTOS

R




UPPERCUT

FERRAMENTAS

FRESAS DE TOPO RETO PARA ACABAMENTO - HELICE 50°

D1 L1 L2 D2
Q\C}
%Y\ 5 12 38 3
L - 4 14 50 4
5 20 50 5
6 20 60 6
7 20 60 7
8 20 60 8
9 20 60 9
\Q\Q\Q 10 25 70 10
%Cb 12 25 76 12
L 2 14 30 89 14
18 35 102 18
20 38 102 20
22 40 102 22
DISPONIVEL TAMBEM 25 40 102 25
COM REVESTIMENTOS

CORTES

TIN I TIALV.

FRESAS PARA CHANFRAR

DISPONIVEL TAMBEM
COM REVESTIMENTOS

R

DISPONIVEL TAMBEM
COM REVESTIMENTOS

B

2
3
2
3
2
3
4
5
3
4
5
6
4
5]
6
4
5
6




UPPERCUT

FERRAMENTAS

FRESAS DE TOPO RETO PARA ALUMINIO

DISPONIVEL TAMBEM
COM REVESTIMENTOS

3 12 38 3

4 14 51 4

5 20 51 5

6 20 64 6

7 20 64 7

8 20 64 8

9 20 64 9
L1 10 25 70 10

- 12 25 76 12
- ~ 14 30 89 14

o Qa

1 16 30 89 16
L2 18 35 102 18
20 40 102 20
25 40 102 25

AVANGO AXIAL  AVANGO RADIAL
MM/IS MIMIN

DISPONIVEL TAMBEM
COM REVESTIMENTOS

B |




FERRAMENTAS

UPPERCUT

FRESA DE TOPO RETO - CHAPA GALVANIZADA

D1 D2 L1 L2 RPM "™ M

3 3 15 40 21.000 2 160

@ _ 3,5 4 15 50 21.000 2 160
S — 4 4 15 50 21.000 2 200

4,5 5 16 50 21.000 2 200

5 5 16 50 21.000 2 170

6 6 16 50 21.000 2 120

DISPONIVEL TAMBEM
COM REVESTIMENTOS

TIN | TIAL!

RPM AVANGO AXIAL AVANGO RADIAL
MM/S MIMIN

D1 D2 L1 L2

3 3 15 40 21.000 3 50
3 3 30 60 21.000 2 40
4 4 15 50 21.000 3 50
4 4 30 60 21.000 2 40
b 5) 15 50 21.000 3 50
b 5) 30 60 21.000 2 40
6 6 15 50 21.000 3 50
6 6 30 60 21.000 2 40

DISPONIVEL TAMBEM
COM REVESTIMENTOS

MR

RPM AVANGO AXIAL  AVANGO RADIAL
M/MIN

DISPONIVEL TAMBEM
COM REVESTIMENTOS




UPPERCUT

F ERRAMENTA S

BROCAS DE METAL DURO

SELECAO DE BROCAS - METAL DURO

DIAMETROS

A) 0,013 | @051 [ 0,102 | 10,203 |0,254 | 0,305

(B) |0,025[0,025|0,025| 0,051 | 0,051 0,057
mo,ozs 0,076| 0,152 0,254 | 0,305 | 0,356
(D) | 0,076]0,203]0,358] 0,559 0,762 1,016

RECOMENDACAO DE AVANCO POR REVOLUCAO

GRUPO DE MATERIAIS VELOCIDADE DE CORTE M/MIN.

Aco sem Liga Baixo Carbono
Aco sem Liga Médio Carbono 6! c 60
Aco sem Liga Alto Carbono
Aco com Liga Baixo Carbono
Aco com Liga Médio Carbono
Aco com Liga Alto Carbono
Acos Ferramenta

Acos Temperados 42-65RC
Inox Corte Livre

Inox Austenitico

Inox Ferritico

Inox Martensitico

Inox Temperados

Ferro Fundido Macio

Ferro Fundido Duro

Ferro Fundido Maleavel
Titanio

Monel e Ligas Alto Teor de Niquel (inconel)
Cobre

Aluminio < 10% SI

Aluminio > 10% SI

Plastico

Magnésio, Ligas de Magnésio
Latdo e Bronze

1% ESCOLHA - A VIC aqui demonstrada é 2% ESCOLHA - Para ferramentas com cobertura
- para ferramentas sem cobertura aumentar V/C em até 50%




UPPERCUT

FERRAMENTAS

BROCA CURTA DIN 6539 - HELICE 28°

PONTA 130°

D L1 L2 D L1 L2
3 16 46 7,1 34 74
31 18 49 7,2 34 74
3.2 18 49 7,3 34 74
33 18 49 74 34 74
3,4 20 52 75 34 74
35 20 52 7,6 37 79
3,6 20 52 7,7 37 79
3,7 20 55 7,8 37 79
3,8 22 55 79 37 79
39 22 55 8 37 79
4 22 55 8,1 37 79
4.1 22 55 8,2 37 79

DISPONIVEL TAMBEM
COM REVESTIMENTOS




UPPERCUT

FERRAMENTAS

BROCA DIN 338N - HELICE 28°

PONTA 118°

D L1 ) D L1 L2

0,7 9 28 6.4 63 101
0.8 10 30 6,5 63 101
0,9 1 32 6.6 63 101
1 12 34 6.7 63 101
11 14 36 6,8 69 109
12 16 38 6,9 69 109
1,3 16 38 7 69 109
14 18 40 71 69 109
15 18 40 7.2 69 109
16 20 43 73 69 109
1,7 20 43 7.4 69 109
18 22 46 75 69 109
19 22 46 7.6 75 117
2 24 49 7.7 75 117
21 24 49 7.8 75 117
2,2 27 53 7.9 75 117
2,3 27 53 8 75 117
24 30 57 8.1 75 117
2,5 30 57 8.2 75 117
2,6 30 57 8.3 75 117
2,7 33 61 8.4 75 117
2,8 33 61 85 75 117

DISPONIVEL TAMBEM
COM REVESTIMENTOS

TIN TIAL




UPPERCUT

FERRAMENTAS

BROCA LONGA DIN 340N - HELICE 28°

PONTA 118°

D L1 L2 ) L1 L2
3 66 100 7.1 102 156
31 69 106 7.2 102 156
32 69 106 73 102 156
3,3 69 106 7,4 102 156
34 73 112 75 102 156
35 73 112 7.6 109 165
3,6 73 112 7,7 109 165
37 73 112 7.8 109 165
38 78 119 7.9 109 165
3,9 78 119 8 109 165
4 78 119 8,1 109 165
41 78 119 8,2 109 165
42 78 119 8,3 109 165
43 82 126 8,4 109 165
4.4 82 126 8,5 109 165
45 82 126 8,6 115 175
4.6 82 126 8,7 115 175
47 82 126 8.8 115 175
48 87 132 8,9 115 175
49 87 132 9 115 175
5 87 132 9.1 115 175
5,1 87 132 9,2 115 175

DISPONIVEL TAMBEM
COM REVESTIMENTOS




UPPERCUT

FERRAMENTAS

BROCA ESCALONADA PARA ROSCA DIN 6537K

L3

66
66

89

102
107
115
123

DISPONIVEL TAMBEM
COM REVESTIMENTOS

L2
05 25 315
038 25 3,15
1 315 315
125 315 315
16 3B5 4
2 40 5
DISPONIVEL TAMBEM 2,5 45 6.3
COM REVESTIMENTOS i  >° o
4 56 10
5 63 12,5
6.3 71 16
8 80 20
10 100 25

BROCA TIPO H - HELICE 12°

PONTA 135°

DISPONIVEL TAMBEM

COM REVESTIMENTOS

MR




UPPERCUT

FERRAMENTAS

BROCAS DIN 6537K - 3xD - PONTA 130°

REFRIGERACAO EXTERNA @ . REFRIGERACAO INTERNA @ .

20 28 66 36 8,6 10 35 47 89 40

DISPONIVEL TAMBEM
COM REVESTIMENTOS




UPPERCUT

FERRAMENTAS

BROCAS DIN 6537L - 5xD - PONTA 130°

REFRIGERAGAO EXTERNA @ . REFRIGERAGAO INTERNA @ .

D1 D2 L1 L2 L3 L4 D1 D2 L1 L2 L3 L4
5 35 44 82 36 8,9 10 49 61 103 40
51 35 44 82 36 9 10 49 61 103 40
52 35 44 82 36 91 10 49 61 103 40
53 35 44 82 36 9,2 10 49 61 103 40
54 35 44 82 36 9.8 10 49 61 103 40
55 35 44 82 36 9,4 10 49 61 103 40
5,6 35 44 82 36 9,5 10 49 61 103 40
57 35 44 82 36 9,6 10 49 61 103 40
58 35 44 82 36 9,7 10 49 61 103 40
5,9 35 44 82 36 9,8 10 49 61 103 40
6 55| 44 82 36 9,9 10 49 61 103 40
6,1 43 53 91 36 10 10 49 61 103 40

DISPONIVEL TAMBEM
COM REVESTIMENTOS

TIN TIAL




UPPERCUT

FERRAMENTAS

ALARGADORES

ALARGADOR DIN 1420 H.7 @l ALARGADOR DIN 212 H.7 @ .

ALARGADOR DIN 1420 H.7 ALARGADOR DIN 212 H.7
L2 CORTES CORTES

COOWOPOPPODIDDIIDOHDOOOODOOOD

4
4
4
4
4
4
4
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6




UPPERCUT

F ERRAMENTAS

LIMAS ROTATIVAS DE METAL DURO

LIMA CILINDRICA

cODIGO D1 L1 L2 D2
SA-11M 3 12 56 6
SA-13M 4 16 50 6
SA-14M 5 16 50 6
SA-1M 6 16 50 6
SA-2M 8 19 63 6
SA-3M 9,5 19 63 6
SA-4M 11 25 69 6
SA-5M 12,7 25 69 6
SA-6M 16 25 69 6
SA-7TM 19 25 69 6
SA-9M 25 25 69 6

cODIGO D1 L1 L2 D2
SB-11M 3 12 56 6
SB-13M 4 16 50 6
SB-14M 5 16 50 6
SB-1M 6 16 50 6
SB-2M 8 19 63 6
SB-3M 9,5 19 63 6
SB-4M 11 25 69 6
SB-5M 12,7 25 69 6
SB-6M 16 25 69 6
SB-7M 19 25 69 6
SB-9M 25 25 69 6




UPPERCUT

FERRAMENTAS

LIMA CILINDRICA PONTA ESFERICA

cODIGO D1 L1 L2 D2

SC-11M 3 12 56 6

M s A SC-13M 4 16 50 6
e N SC-14M 5 16 50 6
/ LATN SC-1M 6 16 50 6
1) . Sc-2M 8 19 63 6
) 0 SC-3M 9,5 19 63 6
/> £ SC-4M 11 25 69 6
| SC-5M 12,7 25 69 6

SC-6M 16 25 69 6

SC-7M 19 25 69 6

SC-9M 25 25 69 6

LIMA ESFERICA

CODIGO D1 L1 L2 D2
SD-11M 3 2,5 50 6
” SD-14M 5 4 50 6
& 4 19 SD-1M 6 5 50 6
N G SD-2M 8 6,4 50 6
1 < SD-3M 9,5 8 52 6
SD-4M 11 9,5 54 6
SD-5M 12,7 11 55 6
SD-6M 16 14 58 6
SD-7M 19 16 62 6
SD-9M 6

LIMA OVAL

CODIGO



UPPERCUT

FERRAMENTAS

LIMA ARVORE PONTA ESFERICA

cODIGO D1 L1 L2 D2
SF-11M 3 12,7 56 6
SF-1M 6 16 50 6
SF-3M 9,5 19 63 6
SF-4M 11 25 69 6
SF-13M 12,7 19 63 6
SF-5M 12,7 25 69 6
SF-6M 16 25 69 6
SF-7M 19 25 69 6
SF-14M 19 32 76 6
SF-15M 19 38 82 6

CcODIGO D1 L1 L2 D2
SG-1M 6 16 50 6
SG-2M 8 19 63 6
SG-3M 9,5 19 63 6
SG-13M 12,7 19 63 6
SG-5M 12,7 25 69 6
SG-6M 16 25 69 6
SG-7M 19 25 69 6
SG-15M 19 38 82 6

CODIGO




UPPERCUT

FERRAMENTAS

LIMA CONICA 60°

CODIGO

OO0 00 Oo

SJ-9M 25 24,5 68

CODIGO

SK-1M 6 3 50 6
SK-3M 9,5 47 52 6

B SK-5M 127 63 54 6
SK-6M 16 8 57 6
SK-7M 19 9,5 58 6

SK-9M 25 127 60 6

CODIGO




FERRAMENTAS

UPPERCUT

LIMA CONICA

CODIGO

cODIGO

CODIGO




yre

PERCUT

FERRAMENTAS

LIMAS MINIATURA PARA MOLDES E MATRIZES

cODIGO D1 L1 ] D2 a
SA-41M 15 6 38 3
SA-41ML3 1,5 6 75 3
—_— NSNS SA42M 2,5 1 38 3
SA-42ML3 2,5 11 75 3
SA-43M 3 14 38 3
SA-43ML3 3 14 75 3
SB-41M 1,5 6 38 3
SB-41ML3 15 6 75 3
SB-42M 2,5 11 38 3
—————SS oMLz 25 11 75 3
SB-43M 3 14 38 3
SB-43ML3 3 14 75 3
SC-41M 2,5 11 38 3
—. SCM 3 14 38 3
SC-42ML3 3 14 75 3
SD-41M 2,5 2,3 38 3
s =} SD-42M 3 2,5 38 3
SD-42ML3 3 2,5 75 3
SE-41M 3 55 38 3
SE-41ML3 3 55 75 3
SF-41M 3 6 38 3
SF-42M 3 12,7 38 3
SF-42ML3 3 12,7 75 3
SG-41M 3 6 38 3
SG-43M 3 3
SG-44M 3 3
SG-44ML3 3 3

SH-41M
SH-41ML3

SJ-42M

SK-42M

SL-41M
SL-42M
SL-42ML3

SM-41M
SM-42M
SM-42ML3
SM-43M

=

SN-41M
SN-42M




UPPERCUT

FERRAMENTAS

LIMAS ROTATIVAS DE HASTE LONGA

cODIGO D1 L1 L2 D2

SA-1ML6 6 12,7 162 6

ClLiNDRlCA SA-3ML6 9,5 19 169 6

SA-5ML6 12,7 25 175 6

SC-1ML6 6 12,7 162 6

TOPO ESFERICO SC-3ML6 9,5 19 169 6

SC-5ML6 12,7 25 175 6

i SD-1ML6 6 5 155 6

ESFERICA . SD-3ML6 9,5 8 158 6

SD-5ML6 12,7 11 161 6

SE-1ML6 6 9,5 160 6

OVAL SE-3ML6 9,5 16 166 6

SE-5ML6 12,7 22 172 6

ARVORE PONTA SF-1ML6 6 12,7 163 6

ESFERICA SF-3ML6 9,5 19 169 6

SF-5ML6 12,7 25 175 6

ARVORE PONTA ; SG-1ML6 6 12,7 163 6

AGUDA SG-3ML6 9,5 19 169 6

- N SG-5ML6 12,7 25 175 6

/ SH-2ML6 8 19 169 6

LABAREDA SH-5ML6 12,7 32 182 6

CONICA SL-1ML6 6 16 166 6

PONTA SL-3ML6 9,5 27 177 6

ESFERICA , SL-4ML6 12,7 28 178 6
o

cODIGO

E S S e
E S S e

CODIGO

OO0 hAWWW

B
[N




UPPERCUT

FERRAMENTAS

www.uppercutferramentas.ind.br

Rua Lazaro de Oliveira Preto, 210 - Jd. Copacabana
Pinhalzinho - SP CEP: 12995-000
11 3313-1567
11 4018-2502



